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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由上海市检验检测认证协会提出并归口管理。

本文件起草单位：有行鲨鱼（上海）科技股份有限公司、湖北华翱新型板业有限公司、山东万事达

建筑钢品股份有限公司、苏州林森净化集团有限公司、有行鲨鱼（珠海）新材料科技有限公司、上海市

化工行业协会、上海建科检验有限公司、上海市检验检测认证协会

本文件主要起草人：龚勇军、方玉来、方珍英、朱学超、杨轶欣、徐玉雯、夏尊华、李佳、朱荣、

汪碧澄、汤潇、邹爱红、甘文祺

首批承诺执行单位：有行鲨鱼（上海）科技股份科技有限公司、湖北华翱新型板业有限公司、山东

万事达建筑钢品股份有限公司、苏州林森净化集团有限公司、有行鲨鱼（珠海）新材料科技有限公司。

本文件为首次发布。
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聚氨酯胶

1 范围

本文件规定了聚氨酯胶（以下简称产品）的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、

贮存。

本文件适用于彩钢板、不锈钢、铝板、镀锌钢板等面板与玻镁、岩棉、纸蜂窝、铝蜂窝、聚苯板、

挤塑板、水泥板、硫氧镁板、石膏板等芯材的粘接所用的双组份高强度聚氨酯胶。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 1452—2018 夹层结构平拉强度试验方法

GB/T 2793—1995 胶粘剂不挥发物含量的测定

GB/T 2943 胶粘剂术语

GB/T 7123.1—2015 多组分胶粘剂可操作时间的测定

GB/T 7124 胶粘剂 拉伸剪切强度的测定(刚性材料对刚性材料)

GB/T 13354 液态胶粘剂密度的测定方法 重量杯法

GB/T 20285—2006 材料产烟毒性危险分级

HJ 2541—2016 环境标志产品技术要求 胶粘剂

GB/T 13658 多亚甲基多苯基异氰酸酯

GB/T 2794 胶粘剂粘度的测定

3 术语和定义

GB/T 2943 界定的术语和定义适用于本文件。

4 技术要求

4.1 物理性能

4.1.1 产品主剂的物理性能应符合表1的规定。

表 1 主剂物理性能指标

试验项目 指标

外观 灰白色粘稠液体

密度(g/cm³) 1.65±0.05

不挥发物（%） ≥99

粘度（mPa·s） 20000-24000

4.1.2 产品主剂与固化剂混合物的物理性能应符合表2的规定。

表 2 混合物物理性能指标

试验项目 指标

可操作时间(min) ≥20

发泡倍数（倍） ≤1.01
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4.2 胶接强度性能

产品主剂与固化剂混合物的胶接强度性能应符合表3的规定。

表 3 胶接强度性能指标

试验项目
粘接基材

铝板粘接铝板 彩钢板粘接双玻镁铝蜂窝

拉伸剪切原强度(MPa) ≥6.5 —

拉伸剪切耐水强度(MPa) ≥5 —

拉伸剪切耐冻融强度(MPa) ≥4 —

平拉强度(MPa) — ≥0.15

4.3 有害物质限量

产品主剂与固化剂混合物的有害物质限量应符合表4的规定。

表 4 有害物质限量指标

试验项目 指标

总挥发性有机化合物（g/L） ≤30

游离甲苯二异氰酸酯(g/kg) ≤4.0

苯(g/kg) 不得检出

甲苯+乙苯+二甲苯(g/kg) 不得检出

4.4 烟毒性

产品主剂与固化剂混合物应符合GB/T 20285—2006中5.1.2规定的准安全级(ZA2)级。

4.5 固化剂性能

应符合GB/T 13658 的规定。

5 试验方法

5.1 试验环境

实验条件为：温度 23 ℃±2 ℃，相对湿度（50±5）%。

5.2 物理性能

5.2.1 主剂外观

从包装中取出试样，刮平后目测。

5.2.2 主剂密度

按 GB/T 13354 规定进行。

5.2.3 主剂不挥发物

按 GB/T 2793—1995 中 4.1 的规定进行。

5.2.4 主剂粘度

按GB/T 2794规定进行。

5.2.5 混合后可操作时间
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按 GB/T 7123.1—2015 中 8.4 方法三规定进行。

5.2.6 混合后发泡倍数

将主剂按配比与固化剂混合均匀后，将 70 g 主固混合物倒入 100 ml 量杯中，标记起始高度，体积

记为 V1，并标记 12 h 后的高度，体积记为 V2，计算发泡倍数。取 3 个测算值的算术平均值，计算公式

如下图：

f = V2
V1
······························································· (1)

式中：

f––发泡倍数；

V1––起始体积，单位为升（L）；

V2––固化 12 h 后的体积，单位为升（L）；

5.3 胶接强度性能

5.3.1 拉伸剪切原强度

试样放置到标准试验环境中养护 14 d,按 GB/T 7124 规定进行。

5.3.2 拉伸剪切耐水强度

试样放置到标准试验环境中养护14 d，再把试样放置在23 ℃±2 ℃的水中浸泡7 d，全部浸入水中

的深度为10 mm～20 mm，到期试样从水中取出并擦拭表面水分,试样放置到标准试验环境中养护24 h，
按GB/T 7124 规定进行测试。

5.3.3 拉伸剪切耐冻融强度

试样放置到标准试验环境中养护 14 d，再把试样放置在 23 ℃±2 ℃水浸泡 8 h ，试样胶层浸入水

中的深度为 10 mm～20 mm，然后在-20 ℃±2 ℃的条件下冷冻 16 h。按上述条件进行循环 25 次，完成

循环后试样放置到标准试验环境中养护 24 h，按 GB/T 7124 规定进行测试。

5.3.4 平拉强度

按附录A规定进行。

5.4 有害物质限量

按 HJ 2541—2016表5的要求进行。

5.5 烟毒性

按GB/T 20285规定进行。

5.6 固化剂性能

按GB/T 13658规定进行。

6 检验规则

6.1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验两种。

6.1.1 出厂检验

出厂检验项目包括外观、密度、可操作时间，其他增加项目可双方按合同商定。

6.1.2 型式检验
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型式检验项目为第4章规定的所有项目。有下列情况之一时,应进行型式检验：

a) 新产品试制时；

b) 产品停产半年以上，恢复生产时；

c) 正常生产时,每年检验一次；

d) 如原料、配方、工艺有较大变化,可能影响产品质量时。

6.2 抽样方案

每生产一釜为一批。每批次从大货中取样200 g，充分搅拌均匀后，将样品放入试验环境中恒温4 h
以上。

6.3 判定规则

6.3.1 出厂检验的判定

出厂检验所检项目全部合格，则判定该批产品出厂检验合格，反之则不合格。

6.3.2 型式检验的判定

型式检验所检项目全部合格，则判定该产品型式检验合格，反之则不合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

包装桶的立面应有清晰、牢固的标志。标志内容：

a) 名称、牌号和商标；

b) 公司名称和地址；

c) 净含量、生产日期和生产批号；

d) 产品执行标准号；

e) 保管和运输注意事项；

f) 有效期限。

7.2 包装

产品用带盖的塑料桶、铁桶或吨桶包装,主剂和固化剂按配比分别密封包装,幷应有明显的区别。储

运图示标志应符合GB/T 191的规定。

7.3 运输

产品在运输中应防晒、防雨、防冻,禁止接近火源,防止碰撞,保护产品在运输中不受损伤。

7.4 贮存

7.4.1 产品应密封贮存于干燥、通风良好的室内,环境温度不低于 5 ℃。

7.4.2 存放的产品应远离热源,应隔断火源。
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A
A

B
B

附 录 A

（规范性）

平拉强度试验方法

A.1 概述

本文件适用于聚氨酯胶的平拉强度检测。

A.2 试验设备

试验设备按 GB/T 1452—2018的要求 。

A.3 试样基材

彩钢板，规格：长200.00 mm±1.00 mm，宽200.00 mm±1.00 mm,厚度1.00 mm±0.10 mm。

玻镁板，规格：长200.00 mm±1.00 mm，宽200.00 mm±1.00 mm,厚度5.00 mm±0.25 mm，含水率

6%～8%。

蜂窝芯，规格：长200.00 mm±1.00 mm，宽200.00 mm±1.00 mm,高40.00 mm±1.00 mm，蜂窝芯每

格边长10.00 mm±1.00 mm，壁厚0.30 mm。

A.4 试样组合

试样粘接组合，见图A.1。

彩钢板 玻镁板 蜂窝芯 玻镁板 彩钢板

图A.1 彩钢板粘接双玻镁铝蜂窝

A.5 试样规格尺寸

A.5.1 试样组合尺寸示意图，见图A.2。
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200.00±1.00

标引序号说明：单位（mm）

1 彩钢板

2 玻镁板

3 蜂窝芯

图A.2 试样尺寸示意图

A.5.2 试样两面板表面的平行度公差为 0.10 mm。

A.6 试样数量

试样数量按GB/T 1452—2018的要求。

A.7 试样制备

A.7.1 试样制备时上胶量、固化方式如下表所示。

表 A.1 试样制备时上胶量、固化方式

项目 彩钢板粘接玻镁板 玻镁板粘接铝蜂窝 彩钢板粘接夹具

每平方米上胶量（g） 220±10 300±10 200±10

A.7.2 试样上下表面及加载块的胶粘面,用砂布打毛,溶剂擦干净后,用胶粘剂把试样粘接在两加载块

之间，注意对中,试样和加载块边缘之间以及加载块之间的边缘累计误差小于3 mm胶粘剂的类型和粘接

工艺应能匹配芯材,满足试样的有效破坏。

胶接好的平拉试样组合件如图A.3所示。

40.00

±0.25

1.00±0.01

5.00±0.25

1 2 3
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1

2

说明： 3

1,3 —— 加载模块

2 —— 试样

图 A.3 平拉组合样件示意图

A.7.3 固化试样应使用夹具以保证试样确地搭接和精确地定位,固化后的试样不应有弯曲、歪斜等变

形。

A.8 试验条件及状态养护

A.8.1 将制备好的试样夹具试加固定压力，使得基材与胶水更好的粘接，在标准实验条件温度

23 ℃±2 ℃，相对湿度（50±5）%中加压 8 h后卸压,每平方米压力 80～100 kg。

A.8.2 将制备好的试样放在标准实验条件温度23 ℃±2 ℃，相对湿度（50±5）%中养护满24 h。

A.9 试验步骤

按 GB/T 1452—2018要求执行。

A.10 试验结果及处理

按GB/T 1452—2018要求执行。
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