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1 范围

本文件根据JG/T 398—2019、JG/T 163—2013制定，本文件规定了钢筋连接用套筒产品

的技术要求和试验方法。

本文件适用于钢筋连接用套筒产品，包括钢筋连接用灌浆套筒（以下简称灌浆套筒）、

钢筋机械连接用套筒（以下简称钢筋套筒）等。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日

期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本

（包括所有的修改单）适用于本文件。

JG/T 163—2013钢筋机械连接用套筒

JG/T 398—2019钢筋连接用灌浆套筒

3 术语和定义

规范性引用文件界定的术语和定义适用于本文件。为了便于使用，以下重复列出了一

些主要相关术语和定义。

3.1钢筋机械连接 rebar mechanical splicing
通过钢筋与套筒的机械咬合作用或钢筋端面的承压作用，将一根钢筋中的力传递至另

一根钢筋的连接方法。

3.2套筒 coupler
可传递钢筋轴向拉力或压力的钢筋机械连接用钢套管。

3.3钢筋连接用灌浆套筒 grout sleeve for rebar splicing
采用铸造工艺或机械加工工艺制造，用于钢筋套筒灌浆连接的金属套筒。

4 技术要求

4.1原材料要求

4.1.1钢筋套简原材料检验应在套简生产前进行，应符合JG/T 163—2013中5.1规定。

4.1.2灌浆套筒原材料检验应在灌浆套筒批量加工前进行，应符合JG/T 398—2019中5.2
规定。

4.2成品技术要求

4.2.1 钢筋套简成品应满足JG/T 163—2013中7.2.3型式检验项目要求，其中用于型式检

验的钢筋应符合有关钢筋标准的规定。

4.2.2灌浆套筒成品应满足JG/T 398—2019中7.2.3型式检验项目要求。

5 试验方法



钢筋连接用套筒产品

技术规范

文件编号 JKTAC-Y1001-2025
版 本 号 A/0
发布日期 2025年 08月 11日

上海建科检验有限公司 实施日期 2025年 08月 11日

2

钢筋套简检测的试验方法按照JG/T 163—2013的规定执行，灌浆套筒检测的试验方法

按照JG/T 398—2019的规定执行。
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